Teknik Resimde Ylizey isleme
isaretlerini yerlestirme
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Yapim resimlerinde Standart gorunusler tzerinde yuzey
isleme isaretleri de bulunmalidir. Bu islem programda su
sekilde yapilir

Bu islem icin gorunusler cikartildiktan sonra Annotation
paletindeki sueface finish kullanilir sol kissmdan sembol
secilir gerekli yerler doldurulduktan sonra isaretin konulacagi
kenar secilir
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TEKNIK RESIMDE YUZEY iSLEME ISARET ve Anlamlan

1- Talag Kaldirilabilir
2-Yiizeyde isleme var
3-Verilen toleranslar kadar
islenecek
4-slenecek yiizey
Anlamlanna gelir

1-Ylzeyde igleme yok
2-Ydzey islenmeyecek
3-Talas kaldinimayacak

dnemli par¢a ve ince igleme
kalitell igleme
A- Max islenecek kalinlik{(mm)
R-slenecek yiizeyin Kalitesi Bu
degerler standarttir.

1-Yazeyde detayl isleme var
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a = Ra semboluyle beraber um cinsinden
puruziGluk dederi(leri) veya um cinsinden
uygun deger(leri) ile birlikte diger pUrizillik
sembolleri®).

b = Uretim metodu,igleme, kaplama veya Uretim
iglemine ait diger kurallar vb,

c = ligili sembolle birfikte um cinsinden dalgalilik
veya mm cinsinden omek uzunlugu (TS 6212
(ISO 4288)'e uygun pldugunda Ra Ry ve Rz
i¢in bu deger gcikanimalidir.)

d = Igleme izlerinin yénd

e = |sleme pay (1ISO 10135)

f = Ra'dan bagka,semboliyle beraber um
cinsinden puruzlullk degeri(leri).



